LASEROVE TECHNOLOGIE A ANALYZA SVARU

CO NABIZIME

Nabizime wyvoj technologie, optimalizaci parametri procesu a realizaci laserového opracovani kovovjch
i nekovovych materiald pro:
«  fezani prototypd z pruzinavych a korozivzdornych ocelf o tloustce 0,05 mm az 1 mm
«  fezani prototypd z hlinfku, mosazi a bronzu o tloustce 0,05 mm az 0,5 mm
« vrtani a déleni nekovi (alumina, kiemik, ferity, tvrdokovy) do tloustky a7 10 mm dle druhu
materialu
«  svafovanf tenkych ocelovjch plechd do tloustky 1 mm

PRISTROJOVE VYBAVENI

«  pulsni pevnolatkovy Nd:YAG laser KLS 246 -102 LASAG
« polohovac stiil 600 mm = 600 mm

« linedrni pohany BERGER LAHR positec

(NCsoftware TurboStep

PROC A PRO KOHO / APLIKACE

«  firmy — moznost flexibilntho a rychlého zhotoveni novych prototypti v malych sériich
«  védecké Ustavy — vyvoj technologie vyroby funkcnich soucastek pro naparovaci aparatury, boxy pro
elektroniku apod.
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MERENI A ANALYZA VZORKU

«  z0brazeni povrchu digitdinim mikroskopem Keyence VHX 7000 a laserovym skenovacim
konfokdInim mikroskopem Qlympus OLS LEXT 5000
 metalografickd ana

jza svarll v pricném fezu

{ svarového kovu

«  méfenf profilu povrchu horni a spodni strany svafenc(i v oko

Mikrostruktura litiny s Cervikovym grafitem
(KEYENCE VHX 7000).

Alpha=240°  Beta=d5° um

Pritny fez svarem oceli AlSI 304 a 3D axonometrie profilu povrchu kontinudlniho svaru (Talysusrf).

454 um alpha =15° beta =45° 151 um alpha = 15° beta = 45°
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Pricny fez svarem titanu a 3D axonometrie profilu svaru titanu: a) povrch, b) koren (Talysusrf).
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